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GEMENSAMT KUNNANDE OCH BASKOMPETENS

Forandringar i omvarlden leder till att det stélls krav pa forandringar &ven inom
utbildningen. Yrkedlivet i dag kréver flexibilitet och nya kompetenser. Granserna
mellan olika yrken suddas ut och nya verksamhetsomraden uppstar. Den
internationella handeln okar liksom manniskors rorlighet Gver nationsgranserna.
Detta & forandringar som stéller hogre krav pa sprakfardigheter och kunskaper om
andra manniskors livsvillkor, politik, kultur och religion. Miljofrégor har fatt en
okad betydelse och ingdr nu i ett bredare perspektiv, kopplat till ekonomiska,
sociala och kulturella frégor. Uthildning i miljofrégor ses som avgorande for att
uppna en hallbar utveckling och forbéttra ménniskors formaga att [6sa miljo- och
utvecklingsfragor. Den tekniska utvecklingen & explosionsartad och vi kan idag
bara ana de mgjligheter som finns inom informationstekniken.

Betydelsen av ett mangsidigt kunnande Okar alltmer. Fdljande kompetensomraden
bor uppmérksammas och integrerasi alla branschprogram och i ala studier:

« internationalisering

« hallbar utveckling

« teknologisk samt kunskaps- och informationsteknisk utveckling
* fOretagsamhet

« kvalitet och kundinriktning

 konsumentkunskap

« arbetarskydd och hélsa

Den internationalisering som pégar i samhallet och i néringslivet medfor nyadrag i
arbetet, vardagslivet och umgangeskulturen. Da uthildningen internationaliseras ar
avsikten att ge de studerande yrkeskunskaper och fardigheter, med vilka de
kommer till réttai en mangkulturell miljé och kan placera sig pa arbetsmarknader
som internationaliseras. Sprakkunskaper och socia kompetens & viktiga
ingredienser inom internationaliseringen.

Kraven pa hdllbar utveckling och miljémedvetenhet Okar. Den ©kande
miljomedvetenheten leder i sin tur till att formagan att arbeta for en hallbar
utveckling borjar ses som ett kvalitetskriterium och en konkurrensfaktor inom
produktion och service. En sund och triveam miljé vérdesdits allt mera.
Utbildningens uppgift blir att ge de studerande ett sddant kunnande och en sadan
overtygelse att de & beredda att arbeta for en hdllbar utveckling bade i sitt arbete
ochi sitt vardagdliv.

Teknologin utvecklas allt snabbare och de yrkesméssiga kraven véxer.
Utvecklingen av informations- och kommunikationstekniken foréndrar arbetets
innehdll, arbetets upplaggning och arbetsplatsens karaktar. Utbildningen har som
mal att de studerande skall beharska den moderna tekniken inom sitt eget omrade
samt kontinuerligt kunna utveckla och mangsidigt utnyttja kunskaperna och
fardigheterna.

Dagens arbetsplatser och den yrkesmassiga rorligheten forutsétter goda och
mangsidiga yrkesfardigheter, flexibilitet i ténkande och attityder samt
foretagsamhet.

Overallt faster man alt storre uppmarksamhet vid kvalitet och arbetsresultat.
Produkter och service maste vara konkurrenskraftiga bade nationellt och
internationellt. Verksamheten skall vara kundinriktad s3 att den beaktar
individuella behov, kundernas férvantningar och de varierande service-



situationerna. Ocksa konsumenter har réttigheter, ansvar och skyldigheter, som de
studerande behdver kanna till i sina yrkesroller och som medborgare. Service- och
konsumentkunskap krévsi alla sammanhang.

Arbetarskydd och halsa hdr vasentligt samman med all yrkesverksamhet. Viktigt &ér
att de studerande kéanner till foreskrifter och anvisningar om arbetarskyddet i sin
bransch och foljer dessa. De skall |éra sig att identifiera faror och hdlsorisker som
forekommer i arbetet och skydda sig mot dem samt undvika varje form av
riskmoment.

Gemensam baskompetens

Utbildningen har som mal att med de studerande som aktorer utveckla foljande
fardigheter som oberoende av branschinriktning har sasmma aktualitet:

* inlérningsféardigheter

« formaga att |6sa problem

« interaktions- och kommunikationsfardigheter
» formaga att samarbeta

« etiska och estetiska féardigheter

Inlarningsfardigheter skall utbildningen utveckla genom att ge de studerande
beredskap for livdangt larande och inspiration att utveckla sig §alva. De bor kunna
utvardera sin egen inldrning och sitt kunnande och planera sina studier. De skall
léra sig att inhdmta, organisera och beddma kunskap och att tillampa tidigare
forvarvad kunskap i nya situationer.

Formagan att |6sa problem utvecklas genom att de studerande under utbildningen
far fardigheter i att handla flexibelt, innovativt och nyskapande i sitt arbete och i
olika problemsituationer.

Interaktionss och kommunikationsfardigheterna skall  uppmérksammas i
utbildningen sa att de studerande lar sig att klara av olika slag av interaktiva
situationer i arbetdlivet. De skall 6va sig i att forhandla och i att kommunicera
muntligt och skriftligt samt i att anvanda sig av informationsteknik i samband med
utbyte och férmedling av information.

Formagan att samarbeta skall de studerande utveckla s3, att de blir vana att agera
tillsammans med andra, bl.a. i team, och att vara flexibla och observanta i sina
manniskorelationer. De skall kunna identifiera egna och andras kanslolagen och
beakta dem pa ett konstruktivt sétt i sitt arbete.

Etiska och estetiska fardigheter skall utbildningen inprénta genom att lara de
studerande att hantera och 16sa etiska problem, att vara medvetna om sina egna
liksom aven kulturbetingade vérderingar och att beakta dem i sitt arbete. De
studerande bor kunna handla ansvarsfullt och objektivt och hdlla sig till ingangna
Overenskommelser. | sitt arbete bor de iaktta yrkesetiska normer sdsom
tystnadsplikt, datasekretess och konsumentskyddsbestammel ser.



PROGRAMMAL

Syfte

Utbildningen inom programmet for verkstads- och produktionsteknik skall ge
grundldggande kunskaper for arbete inom sdval industriell produktion, dar
kompetens i plastteknik efterfrégas, som i verkstader dar kompetens i tillverkning,
underhdll och service efterfragas. Programmet skall dven ge en grund for fortsatt
l&rande i arbetslivet och for vidare studier.

Programmets karaktér och uppbyggnad

Kunskaper i den teknik som kravs for arbete inom industrin och i verkstader star i
centrum for utbildningen inom programmet. Kannetecknande for hela sektorn, och
darmed for utbildningen, & en kontinuerlig utveckling. Inom industrin och
verkstadssektorn finns manga arbetsplatser och ett stort antal specialiseringar,
vilkas innehdll paverkas av foretagens produktion och tjanster. Under de senaste
decennierna har Okad tillgang till information och en differentierad teknisk
utveckling skapat nya forutséttningar fér namnda sektorer.

Amnen som maskinbearbetning, pld- och svetsteknik, plast- och
produktionsteknik, matematik och datortillampningar ger tillsammans forstaelse av
olika materials egenskaper, av bearbetnings- och tillverkningsmetoder och av
berdrda processer. Kunskaper i engelska och andra frammande sprak &r viktiga for
att den tekniska utvecklingen skall kunna fdljas, liksom for att skapa forstaelse for
andra kulturmonster. En samverkan mellan ké&rndmnen och yrkesdmnen é&r
nddvandig for att utbildningen skall utveckla den kombination av kompetens som
efterfragasi arbetdlivet.

Arbetspraktiken ar viktig for att den studerande skall f& mota de reella krav som
yrket stéller och forstd den yrkeskultur som rader. Arbetspraktiken bidrar ocksatill
utvecklandet av bland annat servicekdnsla, kvalitet i det tekniska utforandet och
forstael se av foretagandets villkor.

Utbildningsprogrammets utformning erbjuder de studerande mdjlighet att bygga
upp individuella kompetenser i verkstadsteknik eller i plast- och produktionsteknik
genom att vélja olika studiehel heter inom programramen.

Kommentarer till malen for utbildningsprogrammet

Programmet skall ge goda kunskaper i produktionsteknik inom branscher som finns
representerade p& Aland samt goda kunskaper i den verkstadsteknik som
efterfragas inom den lokala verkstadssektorn.

Inom industri- och verkstadssektorn finns foretag av olika storlek, fran
multinationella foretag till sma familjeforetag. For att kunna svara mot denna bredd
innehdller programmet ett visst antal valbara studiehelheter. Programmets Gppna
struktur gor det l&ttare att anpassa utbildningen till snabba forandringar i
arbetslivet. Utbildningen kan ocksa i stor utstrackning formas efter behov som
finns eller vaxer fram. Pa sa sétt far de studerande en uthildning, som &r saval bred
som anpassad till den dlandska arbetsmarknaden.

Programmet ger olika grad av kompetens beroende pa vilka olika studiehel heter
den studerande véljer. En viss pabyggnad kan darefter ske ute i de olika foretagen.
Kompletterande utbildningar pa eftergymnasial niva kommer att bli allt vanligare.



Forandringar inom arbetdlivet kréver flexibilitet hos de anstéllda samt intresse och
formaga till fortsatt larande. Medarbetarna kommer att stélla alt storre krav pa
kompetensutveckling, inflytande och arbetsformer som ocksa innebér personlig
utveckling. | utbildningen maste de studerande vénja sig vid att diskutera fragor
som ror t.ex. arbetsmiljd, demokrati och ekonomi. Det &r viktigt att de studerande
kanner till foretagen inom utbildningsomrédet och lar sig hur ett foretag fungerar
och utvecklasi konkurrens med andra.

Foretag som vill vara konkurrenskraftiga maste satsa pa kvalitet och utveckling.
Kundanpassning och miljo & viktiga komponenter i kvalitetstnkandet.
Miljoaspekten maste finnas med under hela tillverkningsprocessen. Aven
designfragor kommer att varaviktigai framtiden.

For att planera och genomfora olika arbetsuppgifter & det nddvéandigt att kunna
samarbeta, 16sa problem och uttrycka sig i tal och skrift. Sadan kompetens tranar
de studerande bl.a. genom att delar av undervisningen genomfdrs som
amnesovergripande projektarbeten. Projekt & numera vanliga i arbetdlivet, bade
som anstélInings- och arbetsform.

Grundlaggande datorkunskaper och formaga att hantera Internet & nodvandiga
kompetenser inom de flesta samhéllssektorer. Detta géller inte minst for de
branscher som verkstadsprogrammet utbildar for. Manga funktioner i dessa
branscher &r datoriserade.

Samverkan med ar betdivet

Utbildningen i skolan och den arbetspraktik som sker ute pa olika arbetsplatser
skall tillsammans utgora en helhet som motsvarar programmets mal.

Inom verkstads- och produktionsteknik omfattar arbetspraktiken minst 6
studieveckor av utbildningen. Arbetspraktiken &r viktig for att knyta ihop teori och
praktik. Den studerandes erfarenheter fran arbetsplatsen kan pa olika st utnyttjasi
skolan och vice versa. Genom att uppleva en arbetsplats fran "insidan”" |ar sig de
studerande nagot om hur en arbetsmiljo kan se ut, vilka krav som stélls och vad
arbetet innebér.

Forutom arbetspraktiken & det mgjligt att arbetsplatsforlédgga hela eller delar av
studiehel heterna.

Nér en studerande kommer till sin arbetspraktikplats skall han/hon veta vad som
forvantas av honom eller henne. Pa motsvarande séitt maste den eller de ansvariga
pa arbetsplatsen vara inforstddda med praktikperiodens syfte, vilken roll
arbetspraktiken har i utbildningen och vad den studerande skall fa ut av
praktikperioden. Fungerande arbetspraktik foérutsdtter en dialog mellan skolan och
respektive foretag. Det vasentliga & att ansvariga pa arbetsplatsen fér tid och
tillfale att diskutera arbetspraktikens ma och utformning tillsammans med larare
och studerande. N&r dialogen fungerar medfér den vinster for alla parter. For den
enskilde studerande och for den ansvarige pa arbetsplatsen & det viktigt att lararen
besoker praktikplatsen for att pa olika sétt ge sitt stod samt deltai bedomningen av
den studerandes arbetspraktik.



Programidén

Programmalen signalerar att det finns en barande tanke bakom programmet och att
denna grundldggande tanke skall genomsyra programmets samtliga @mnen och
studiehelheter. Den studerande skall uppfatta sin utbildning som en helhet.

Men programma kan vécka frégor: Vad innebar de konkret? Hur gor man for att
uppna dem?

Fardiga svar pa sidana fragor finns inte. Larare/lararlag och studerande maste gora
sin egen tolkning av programmdlen for att komma till insikt om hur man bast skall
uppna dem.

Det & skolans skyldighet att inom laroplanens ram seftill att de studerande far en sa
gedigen utbildning som mdjligt. Utbildningen skall altid dterspegla laroplanens
intentioner och mal.

Laroplanen anger vilka ma undervisningen skall strava mot och vilka mal en
studerande minst skall ha uppnétt for att bli godkand. Nagra krav pa forkunskaper
anges inte i laroplanen. | stéllet framhdlls vilka kunskaper de olika dmnena och
studiehelheterna bygger pa Studiehelheternas mad och centrala innehdll har
beskrivits pa beromlig nivad Det avgorande &r att de studerande besitter dessa
kunskaper, inte pa vilket satt kunskaperna har inhamtats.

Studiehelheternas dmnestexter fungerar som véagledning och redskap nér
lérare/lérarlag och studerande planerar undervisningen.

Att tanka programinriktat

For att programmet skall fungera som en helhet behdver lararna samarbeta dver
amnesgranserna. Karnamnen och yrkesamnen skall ha samma mdlinriktning. Det
gdler att tanka programinriktat snarare @n amnesinriktat. Da upplever den
studerande att undervisningen & meningsfull. Det &r viktigt att |&rarnai kdrnamnen
anpassar/varierar sina amnen till malen for respektive program. Yrkesléraren, a sin
sida, maste visa pa vilka mgjligheter till samverkan som finns. Viktigt ar att skolan
ger de organisatoriska férutsdttningarna.

Det finns olika sétt att integrera kdrnamnen och yrkesamnen. Populé&rt brukar man
tala om “infargning”. Man later da yrkesamnen bidra med innehdl till
undervisningen i karnamnen. Material och erfarenheter fran yrkesamnen anvands i
karnamnesundervisningen pa ett sitt som tydliggor den praktiska nyttan av t.ex.
engelska och matematik.
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STUDIERNAS UPPBY GGNAD

Strukturen for utbildningsprogrammet inom verkstads- och produktionsteknik visar
programmets olika delar. Uppstaliningen ger en bild av programmets uppbyggnad.
Har framgar vilka studiehelheter som &r obligatoriska samt vilka studiehel heter
som &r aternativt valbarainom de yrkesinriktade studierna och vilka studiehel heter
som &r valbarainom ramen fOr de valbara dmnena.

De obligatoriska studierna ger en bred generell grund for programmet. De valbara
studierna syftar till att skapa forutséttningar for de studerande att inrikta sina
studier mot det egna intresseomradet. Strukturen visar ocksa hur stor del av
studierna som skall vara kérndmnen samt hur stor del som skall inrymmas inom
ramen for de valbara @amnena.

Studierna inom programmet omfattar 120 studieveckor (sv). Ett studiedr omfattar
40 studieveckor och en studievecka motsvarar en studerandes arbetsinsats pa 40
timmar. Den nominella omfattningen av studierna & densamma, trots att den tid
det tar for den studerande att avldgga examen kan variera individuellt pa basen av
den studievéag som valts samt tidigare studier eller arbetserfarenhet.
Examensbenamningen ar ver kstadsmekaniker.

Yrkesinriktade studier

Karnamnen

Valbara amnen

Examensar bete

De grundlaggande och de yrkesinriktade studiernas omfattning & 80 studieveckor,
av vilkaminst 6 studieveckor skall genomfdras som arbetspraktik. Studiehel heterna
skall genomforasi enlighet med de ma som anvisasi dennalaroplan.

Skolan kan dela studiehelheterna i studieavsnitt pa det sétt som de planerade
studiearrangemangen forutsétter.

Kéarndmnena inom verkstads- och produktionsteknik omfattar 25 studieveckor och
ar fordel ade pa de olika studiedren enligt foljande:

Studiedr 1 2 3
Svenska 4sv 2 2

Engelska 4sv 2 2

Matematik 4 sv 2 2

Fysik 2sv 2

Kemi 2sv 2

Datakunskap lsv 1

Milj6kunskap lsv 1

Manniskor och kulturer 1sv 1
Samhdllskunskap 2sv 2
Foretagsverksamhet lsv 1
|drott och halsa 3sv 1 1 1
Totalt 10 10 5

De valbara amnena uppgdr till 15 studieveckor. Malsattningen &r att den studerande
skall kunna speciadisera sig inom for honom édler henne intressanta
yrkesinriktningar eller forbereda sig for fortsatta studier.

De yrkesinriktade studierna skall avslutas med ett 4 studieveckors examensarbete.
Detta innebér att den studerande utfor ett storre gavstandigt arbete inom ett



11

kunskapsomrade som ligger inom programmdlets ram. Examensarbetet skall
utveckla den studerandes formaga att ta ansvar for hela processen fran idé och
planering till fardig produkt.

Bedomningen skall baseras pa den studerandes insatser och kunskapsutveckling
under hela arbetet, inte bara pa slutprodukten.



VERKSTADS OCH PRODUKTIONSTEKNIK, 120 SV
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1. Baskunskaper inom tillverkning och produktion 30sv
2. Maskinbearbetning 20 sv 3. Plat- och svetsteknik 20 sv
4. Plastteknik 7sv 5. CAD- ritning 3sv
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6. Maskinbearbetning, finmekanik 10sv 7. Plét- och stalkonstruktioner 10 sv
8. Plastteknik 10sv 9. NC- bearbetning 5sv
10. Tunnplat 5sv 11. VVS-teknik 5sv
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GRUNDLAGGANDE OCH YRKESINRIKTADE STUDIER

Amne: Yrkesamne
Studiehelhet: 1. Baskunskaper inom tillverkning och produktion, 30 sv
Omfattning: 30 sv

Mal och centralt innehall, ber omlig niva

Tekniska baskunskaper

De studerande skall pa ett riktigt och sakert sitt kunna anvanda de handverktyg
som anvands inom maskinbyggnad. De skall ha grundldggande kunskaper om
ordindra maskiners funktion samt kunnataisér och atermontera enkla maskiner
och apparater. De skall ocksa kannatill hur man avgor i vilken ordning skruvar
skall dras, hur man valjer forspanningsmetod, |asningssatt och |&sningstillbehor
samt hur de lampar sig for olika anvandningsandamal. De skall kunnaidentifiera
gangor med hjép av gangtabeller, gangmallar och skjutmatt.

De skall ocksa kannatill de olika skruvforband som anvands vid maskinbyggnad,
skruvarnas dimensioner och hallfasthetsklasser samt deras standardmarkning. De
skall kunna utfora arbetsuppgifter av underhallskaraktar och kannatill olika
smorjmedel, hur de forvaras och anvands samt hur man hanterar oljeavfall. De
skall kunna sk6ta underhallet av maskiner och apparater samt hélla maskinerna
rena och forsta vikten av rena maskiner och apparater med tanke pa driftssakerhet
och underhdll.

Materia kédnnedom/materialkunskap &r en viktig kunskap inom verkstadstekniken.
Bade inom den skérande bearbetningen och inom svetstekniken. De studerande
skall i studiernainnehamta tillrackliga kunskaper om forekommande material.

Ritning och ritningdasning

De studerande skall kunnaldsa maskinritningar, de skall kdnnatill principernafor
mattséttning och de olika symbolerna samt kunna rita projektioner for enkla
maskindelar. De skall kunna anvanda CAD- tillampningar inom verkstadssektorn.

Allman metallteknik

» Métning, ritsning, klippning samt kant- och rundbockning

De studerande skall beharska de ritsningsmetoder som kravs vid arbeten med plét-
och stalkonstruktioner.

De skall ocksd kannatill de centralamét- och ritningstekniska lésningarnai
anglutning till ritsning, t.ex. delningen av en stracka pa mitten, konstruktionen av
réta vinklar samt delningen av vinklar och cirklar i fleradelar. De skall kunna
rékna ut &mneslangder oberoende av arbetsoperation. De studerande skall kunna
klippa plat samt anvanda en kantbockningsmaskin och en rundbockningsmaskin.
De skall kannatill hur olika material férandras vid bockning samt kunna fésta ett
arbetsstycke enligt métt och med beaktande av material ets tjocklek.

« S&gning samt bockning av profiler och ror

De studerande skall kunna kapa rdmaterial rétt och pa ett sikert sétt med hjdp av
maskinsag, bandsag eller cirkelsdg. De skall kunna bocka profiler och ror,
bestdmma de rétta bockningspunkterna samt rakna ut bockningsradien och
arbetsstyckenas langd.
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* Borrning och gangning

De studerande skall kunna anvénda olika borrmaskiner och borrverktyg. De skall
kunna véljalamplig utrustning samt rétta bearbetningsdata.

De skall kunna mattsatta, ritsa och borra enligt arbetsritningar samt anvanda
lampliga skarvéatskor beroende pa material. De skall kunnavéljalampliga
gangverktyg, géngolja och gangpasta beroende pa ramaterial .

* Slipning

De studerande skall kunna anvanda olika slipmaskiner vid vanlig slipning och
kapning. De skall kannatill olikatyper av dipskivor och kunna anvanda och
anpassa skivorna enligt anvandningsandama samt anvanda bankslipmaskinen rétt
och s&kert vid vassning och gradning. De skall pa fri hand kunna véssa borrar med
tillracklig noggrannhet for universalborrning. De skall &ven kunnafindipa
bearbetade arbetsstycken bade med handverktyg och maskiner.

* Klippning

De studerande skall i huvuddrag kénnatill gradsaxarnas konstruktion och
funktionsprinciper och kunna véljaen gradsax som passar for arbetet i fraga. De
skall kunna gdéra grundinstallningar av en gradsax samt klippa rétt och sdkert. De
skall kunnaklippa platar med vanliga figursaxar och nibblingsmaskiner och kanna
till deras funktionsprinciper och anvandningsandama samt kunna valja maskin
beroende pa materialets tjocklek och de krav som arbetsobjektet stéller. De skall
kunna stéllain maskinerna enligt det material som skall klippas.

* Férband och korrosionsskydd

De studerande skall kunna utféra skruv- och nitférband i konstruktioner och
montera plétkonstruktioner med hjap av olika mekaniska fastdon och limning. De
skall kannatill egenskaperna hos de lim som anvands vid produkttillverkning samt
hur limning utfors. De skall kunna foga samman delar genom [6dning samt kénna
till de vanligaste |6dmaterialen och flussmedel. De skall ocksa kannatill
egenskaperna hos olika material, speciellt hos de vanligaste metallerna som
anvands vid produkttillverkning samt kunnaidentifiera dessa. De skall kannatill de
vanligaste metallernas placering i forhdllande till varandrai den elektrokemiska
spanningskedjan och kunnavaja material samt skruvar och nitar som kan
sammanfogas utan att en kraftig elektrokemisk korrosionscell bildas. De
studerande skall behérska grundernai elektrokemisk korrosion och
korrosionsskydd samt de centrala korrosionsskyddsmetodernai samband med
konstruktioner och ytbehandling. De skall kunna férhindra korrosion mellan
vanliga svetsytor och skydda arbetsstycken mot korrosion under forvaring.

El- och automationsteknik

De studerande skall kannatill elteknikens och elektronikens grunder och centrala
storheter, kunna utféra métningar samt, med iakttagande av géllande
sakerhetsforeskrifter, kunna utfora sddana elarbeten som &r tillétna for gemene
man. De skall kénnatill betydelsen av skyddsjordning och kunna forsdkra sig om
att ett arbetsobjekt & spanningslost. De skall forsta kopplingsscheman och kunna
beskriva enkla arbetsuppgifter genom att rita dem. De skall kunna méta elstrém
och spanning med hjap av multimeter.



15

De skall ha ocksa tillrackliga baskunskaper i automationsteknik, pneumatik, styr-
och reglerteknik samt behérska grundernai montering och installation av
komponenter och styrkretsar i andutning till maskinautomation.

Svarvning och frasning

Gassvetsning och

De studerande skall kunna svarva utvandiga och invandiga cylindriska ytor samt
ansatser, avfasningar och rundningar pa dessa. De skall kunna anvanda centrum-
och spiralborrar, gangtappar och gangbackar. De skall kunna anvanda dubbar, dorn
och mjuka backar vid behov. De skall kannatill de vanligaste typerna av svarvstal,
ha grundlaggande kunskaper om hur de anvands samt kunna vélja svarvsta enligt
anvandningsandamal och fasta det rétt. De studerande skall kunna anvanda
frésmaskinen rétt och sdkert. De skall kunna frésa plana ytor och ansatser samt
kunna anvénda pinnfrasar, fréshuvuden, slitsfrasar och profilfrasar De skall kunna
rékna ut och bestdmma rétta skardata samt kunna vélja och anvanda skarvéatskor.

-skérning

De studerande skall kunna svetsa med hjalp av gassvets da fréga & om sidana
arbetshelheter dar hallfasthetskraven &r 1aga. De skall pafri hand kunna skara
plétar enligt ritsningar. De skall kannatill gasskarning och gassvetsning, deras
typiska anvandningsomraden och hur de lampar sig for olika basmaterial. De skall
kannatill acetylensyrgasskarapparatens och gassvetsanordningens konstruktion och
funktionsprinciper samt kunna vélja de anordningar jdmte delar som kréavsi
relation till arbetsobjektet och den materialtjocklek som skall skéras eller svetsas.
De skall kénnatill svetsgasernas identifikationsférger och -beteckningar. De skall
ocksa kunna avl &sa gasflaskornas fylInadstryck utgaende fran flaskornas
beteckningar samt forvara och transportera gasflaskor rétt. De skall kénnatill
olycksriskernai samband med hanteringen och anvandningen av gasflaskor, kunna
undvika dessarisker i sina arbetsuppgifter samt kunna agerarétt i nddsituationer,
sasom t.ex. slangbrander. De studerande skall kunna férsétta
acetylensyrgasskarapparaten och gassvetsanordningen i anvandbart skick samt
utféra nddvandiga justeringar samt uppgifter som hér till anlaggningarnas
driftsunderhdll. De skall kunna kontrollera och bedéma gasskéarapparatens
driftssakerhet. De studerande skall behérska sdkerheten vid brandfarligt arbete i
sadan omfattning att de har forutsattningar for att avlagga prov for certifikat for
heta arbeten.

Metallbag-, MIG/MAG- och punktsvetsning

De studerande skall behérska grundernai anvandning av strémkallor inom
metallbagsvetsning samt MIG/MAG- svetsanordningar med svetsutrustning, t.ex.
grundernai reglering av elektrodmatning, spanning och induktans. De skall kunna
vélja svetselektroder och tillsatsmaterial enligt anvandningsandamal, kannatill de
vanligaste typerna av svetselektroder, tillsatstrddarna och deras
standardbeteckningar samt kénnatill hur de ska forvaras och hanteras.

De studerande skall kunna lésa svetsinstruktioner och utféra enkla svetsar med
hjalp av metallbag-, MIG/MAG- och punktsvetsmetoderna. De skall kunna
tillverka nddvéandiga stédanordningar samt anvanda svetsfixturer och utfora
héftsvetsningar. De skall ha grundldggande kunskaper i hur stal reagerar vid
svetsning. De skall ocksd kannatill de vanligaste typerna av svetsfel och orsakerna
till dem. De skall ocksa kunna uppfatta och identifierafel samt undvika och &garda
sadana.
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Matteknik och kvalitetssakring

De studerande skall kunna anvanda sedvanlig matutrustning, sdsom skjutmétt,
mikrometer och métklockor, rétt och &ndamalsenligt. De skall kunnaidentifiera
gangor med hjélp av gangtabeller, gangmallar och skjutmétt. De skall kunna gora
matningar och dokumentationer i anslutning till kvalitetssakring samt forsta
kvalitetssystemens andamal.

Plastteknik

De studerande skall kdnnatill de mest centrala begreppen och bendmningarna som
anknyter till plaster, forsta plasternas struktur samt lara sig plasternas
material egenskaper och de faktorer som inverkar pa dessa.

Arbetei arbetsag, kosthadsmedvetenhet samt ansvar

De studerande skall kunna arbeta som medlemmar i ett arbetslag och kannatill hur
man organiserar sig och bildar arbetslag. De skall varaflexibla, kundinriktade och
foretagsammaii sitt arbete och kunna beakta foretagsekonomiska faktorer. De skall
ocksa kunna rakna ut kostnader i anslutning till det egna arbetet samt vara
medvetna om materialens och tillbehdrens pris och vad som utgér allméanna
kostnader for ett foretag. De skall kunnata ansvar for arbetsredskapens skotsel och
forvaring.

Miljéskydd och avfallshantering

De studerande skall beharska miljoskyddets grunder och forsta betydel sen av ett
miljovanligt arbetssétt inom verkstadssektorn. De skall kdnnatill materialens
livscykel och principerna for atervinning. De skall kunna anvanda material
ekonomiskt och setill att de forvaras andamasenligt. De skall kunna utfora
centrala uppgifter i anslutning till miljéskydd och avfallsservice liksom
hanteringen av problemavfall inom maskin- och metallbranschen.

Saker het, anvandning av skyddsutrustning

De studerande skall hadlla sin arbetsplats snygg och i ordning. De skall forsta
hélsans inverkan pa arbetsforméagan och kunna arbeta pa ett sétt som framjar det
egnaoch andras vébefinnande. De skall veta vilken betydelse god kondition och
sunda levnadsvanor har for arbetsformagan och de skall kunna skéta sin egen halsa
ocksa under fritiden.

De studerande skall vid lyft forsta vikten av att anvanda ergonomiskt riktiga
arbetssétt och arbetsstéllningar. De skall ha grundlaggande kunskaper om
vibrationer, buller och féroreningar i inandningsluften och deras negativainverkan
samt léra sig undvika dem och vid behov anvanda skydd. De studerande skall
behérska grundernai det allménna arbetarskyddet och kdnnatill de centrala
sakerhetsforeskrifterna. De skall kunnata ansvar for arbetarskyddet i verkstaden
och anvanda personlig skyddsutrustning rétt och hygieniskt.

Datorteknik och -program inom yrkesomradet

De studerande boér ha en helhetsbild av informationstekniken och dess betydel se for
samhadllet. De bor kunna anvanda datorer och -program samt kunnainstallera och
tai bruk kringutrustning for datorer som inte forutsétter djupare kunskaper. De
skall kunna anvénda de tillampningsprogram som finns inom verkstadsbranschen.
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Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och nojaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.

Berdmliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens ma och centralainnehall.

Goda (3)

Den studerande

- har grundidggande kunskaper om ordinéra verktygsmaskiners funktion,
anvandning och skotsel,

- kan lasa maskinritningar och kanner till principerna for mattsattning samt kan
rita projektioner for enkla maskindelar,

- behérskar de grundldggande arbetsmomenten inom den allménna
metalltekniken,

- kan kapa och bocka plétar, profiler och ror pa ett sakert sétt,

- kan med handledning tillverka maskindelar i férekommande verktygsmaskiner,

- kan handha en komplett utrustning for gassvetsning, gasskarning och l16dning,

- kan med handledning svetsa férekommande svetsfogar med anvandning av
olikatyper av svetsutrustning,

- kan anvanda forekommande métutrustning,

- kénner till elteknikens och elektronikens grunder och med viss handledning
kan utfora sddana elarbeten som &r tilldtna for gemene man,

- har baskunskaper inom pneumatik- och styrteknik,

Nojaktiga (1)

Den studerande

- kan anvénda de vanligaste handverktygen,

- kantaisér enkla maskindelar samt kunna lésa enkla maskinritningar,

- kan anvanda svetsanordningar och gasskarapparater pa ett sakert sitt,

- kan svarva, borra och génga enkla arbetsstycken med |aga
precisionskrav enligt arbetsritningar,

- kan klippa plat med gradsax,

- kan svetsaihop enkla stal- och plétkonstruktioner med hjélp av
metallbdg- eller MIG/MAG- svetsning,

- kan gora skruv- och nitférband pa platdelar,

- har grundldggande kunskaper om hur limférband utfors,

- har grundlidggande kunskaper om montering inom maskinautomation,

- kanner till grundernainom arbetarskyddet,

- kan anvéanda personlig skyddsutrustning,

- foljer bestammelserna om avfallshantering,

- foljer gdllande arbetstider.
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Amne: Yrkesiamne
Studiehehet: 2. Maskinbearbetning
Omfattning: 20 sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva
Arbeteenligt ritningar, helhetsekonomi samt egenkontroll

De studerande skall sjdvstandigt kunna utfora arbeten inom maskinbearbetning
enligt arbetsritningar. De skall kunna arbeta sékert och metodiskt och delain
arbetet i olika skeden, men vid behov ocksd varaflexibla. De skall kunna bedoma
sitt eget arbete sdval under arbetets gang som nér arbetet & fardigt och andrasina
arbetsmetoder sa att fel inte upprepas. De studerande skall kunna arbeta enligt
gdllande kvalitetskrav, kunna utvéardera arbetsforloppet och i valsituationer beakta
helhetsekonomin. De skall ta ansvar for arbetssakerhet och arbetsmiljo i varje
arbetsskede.

Verktyg och skérdata

De studerande skall kannatill de typer av verktyg som allméant anvéands vid
svarvning, frasning och borrning och de typer av slipskivor som anvands vid
slipning samt deras anvandningsandamal. De skall kunnavéljade stalhdllare,
frashuvuden och dlipskivor som lampar sig for arbetet i fraga och som med tanke
pa helheten & de mest ekonomiska. De skall kunna fasta och forinstdlla stal samt
underhdlla och skérpa stélen och dipskivornai rétt tid. De skall kunnafixera
arbetsstycke och stod parétt sétt vid svarvning och pa frasmaskinens arbetsbord
samt kannatill bearbetningskraften vid mot- och medfréasning sa att slutresultatet
motsvarar kraven pa tolerans och ytkvalitet.

De studerande skall kunna beddma vilka skérdata som betréffande
bearbetningsmetod och material & de mest ekonomiska. De skall ocksa kunna
rékna ut skrdata och tillémpa sina kunskaper i fysik och materialléranér de réknar
ut data och utfor bearbetningen.

Borrning och brotschning

De studerande skall kunna borra cylindriska och koniska hdl enligt matt- och
formtoleranser. De skall kunna bedoma arbetsman for brotschning, valjarétt typ av
brotsch och bestémma skérdata. De skall kunna brotscha enligt arbetsritningarnas
matt- och formtolerans.

Svarvning med manuell svarv

De studerande skall kunna svarva arbetsstycken som har mangformade ut- och
invandigaytor. De skall kunna bearbeta utvéndiga konor och svarva utvandiga
cylindriska gangor. De skall kunna anvanda centrum- och spiralborr,
maskinbrotsch samt gangtappar och gangbackar. De skall behédrska matematiken i
anglutning till bearbetning av koniska och mangformade ytor.

Frasning med manuell frasmaskin
De studerande skall kunna bearbeta mangformade arbetsstycken dar planaytor,

ansatser och kilspar senare skall frasas. De skall kunna anvanda de vanligaste
typerna av verktyg. De skall kunna anvanda spiralborr och maskinbrotsch. De skall
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kunna anvénda del ningsapparater samt frasa kugghjul med rak kugg. De skall
behérska den matematik som behévs vid frasning av kugghjul.

Slipning med manuell slipmaskin

De studerande skall kunna anvanda planslipmaskinen och rundslipmaskinen rétt
och sé&kert med hjélp av basslipskivor. De skall kunna planslipa arbetsstycken med
avfasningar och vinklar samt rundslipa ut- och invandiga cylindriska ytor och
utvandiga konor med avfasningar. De skall behérska matematiken i anglutning till
bearbetning av vinklar och planaytor.

NC-programmering och NC-bear betning

De studerande skall kannatill begreppen och uppbyggnaden hos de NC-program
som anvands i numeriskt styrda verktygsmaskiner. De skall kénnatill NC-
maskinernas koordinatsystem och forsta betydelsen av referens- och
verktygspunkten samt programmets/arbetsstyckets nollpunkt nér
bearbetningsprogrammet utarbetas sa att de kan placera ut nollpunkten. De
studerande skall kunna de funktionskommandon som anvéndsi programmet och
vanliga kommandon for arbetscykler. De skall kunna gora ett NC-program pa
nagot programmeringssprak med hjélp av modellprogram eller handbtcker. De
skall behérska den datateknik och matematik som NC-programmering kréver. De
studerande skall kunna vélja anvandningsséit for verktygsmaskinen och kunna
avlésa verktygsmaskinens métare, kontrollampor och felkoder med hjélp av
kodnycklar. De skall kunna kora axlarnatill referenspunkten och anvénda
positionsvisning vid manuell kérning. De studerande skall anvénda sékra
fastspanningsmetoder for det arbetsstycke som skall bearbetas, kunna vélja verktyg
som behdévs vid de grundlaggande arbetena vid manuell kdrning och simulera
bearbetningsprogrammet med verktygsmaskinen.

Verkstadstekniska matningar

De studerande skall kunna anvanda métutrustning och tolkar for verkstadstekniska
maétningar. De skall kunna kontrollera om métapparaten visar rétt varden och
kalibrera den vid behov. De skall kunna beakta méttemperaturens inverkan och
lagga marke till om métapparaten & i behov av underhdll.

Sdker het, anvandning av skyddsutrustning

De studerande skall halla sin arbetsplats snygg och i ordning. De skall beharska
grundernai det allménna arbetarskyddet och kénnatill de centrala
sakerhetsforeskrifterna samt kunnata ansvar for arbetarskyddet i anglutning till
verkstadsarbetet samt anvénda personlig skyddsutrustning rétt och hygieniskt.

De skall kunna utféra tunga lyft och dérvid anvanda ergonomiskt riktiga arbetssétt
och arbetsstélliningar. De skall ha grundléggande kunskaper om vibrationer, buller
och orenheter i inandningsluften och om deras negativa inverkan samt larasig
undvika dem och vid behov anvanda skydd.

Skotsel av verktygsmaskiner
De studerande skall kunna skota verktygsmaskinernas dagliga smorjning och

service samt det regelbundna underhdllet. De skall hdllasin arbetsplatsi ordning
och rengora verktyg och verktygsmaskiner.
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Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och nojaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.

Berdmliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens ma och centralainnehall.

Goda (3)

Den studerande

- kan med viss handledning utfora férekommande arbeten inom
maskinbearbetningen enligt ritningar och med anvandning av forekommande
maskiner,

- kan arbeta enligt gdllande kvalitetskrav och beakta helhetsekonomin,

- kan bedéma vilka skérdata som betréffande bearbetningsmetod och material ar
de mest ekonomiska,

- behérskar den matematik som krévs vid bearbetning av olika koniska och
mangformade ytor,

- kan anvanda métutrustning och tolkar for verkstadstekniska métningar samt vid
behov kontrollera kalibrera métutrustningen.

Nojaktiga (1)

Den studerande

- kan anvanda svarv, frasmaskin samt plan- och rundslipmaskin rétt och sakert,

- kan dipautvandiga och invandiga cylindriska ytor med ansatser, avfasningar
och rundningar,

- kan frésaplanaytor,

- kan gora bearbetningar med planslipmaskin och dlipa utvandiga cylindriska
ytor och avfasningar,

- kan bearbeta arbetsstycken vars mattnoggrannhet har angetts som grov enligt
systemet for generellatoleranser,

- kantaansvar fOr arbetssékerheten i varje arbetsskede och anvanda personlig
skyddsutrustning,

- kan ansvara for arbetsplatsens ordning och restmaterial
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Amne: Yrkesamne
Studiehelhet: 3. Pl&t- och svetsteknik
Omfattning: 20 sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva
Arbeteenligt ritningar, helhetsekonomi samt egenkontroll

De studerande skall sjalvstandigt kunna utfora arbeten inom plét- och svetsteknik
enligt ritningar. De skall kunna arbeta sékert och metodiskt och delain arbetet i
olika skeden, men vid behov ocksa vara flexibla. De skall kunna bedoma sitt eget
arbete sdval under arbetets gang som nér arbetet & fardigt och andrasina
arbetsmetoder sa att fel inte upprepas. De studerande skall kunna arbeta enligt
gdllande kvalitetskrav, kunna utvardera arbetsforloppet och i valsituationer beakta
helhetsekonomin. De skall taansvar for sékerheten i arbetet och arbetsmiljon i
varje arbetsskede.

Klippning med gradsax

De studerande skall kunnaklippa platar med gradsaxar samt kénnatill saxarnas
funkti onsprinciper, anvandningsomraden, begrénsningar nar det galler
anvandningen och olycksriskerna vid klippning. De skall ta ansvar for
arbetssakerheten och arbetsstéllets renhet och ordning i varje arbetsskede. De skall
beroende pa arbetsuppgiften kunna reglera spalten mellan skarstalen, skarvinkeln,
slaglangden och det bakre andlagets position. De studerande skall kunna dra nytta
av skalor, ritsningar, ljusstreck och det bakre andaget vid klippning. De skall
kunna kontrollera klippresultatets mattnoggrannhet och kvalitet samt gora
eventuellakorrigeringar. De studerande skall behérska den matematik som behdvs
vid klippning av platar, métning av klippresultat och korrigeringar. De skall gora
upp en dispositionsplan for platen.

Termisk skarning

De studerande skall kunna utfora termisk skarning for hand bade enligt ritsning och
med hjap av stddtrissa och passare enligt kraven inom Il B SFS-EN 1SO 9013. De
skall kunna beddma kvaliteten pa den termiska skérningen och ha grundlaggande
kunskaper om hur smuts, rost, malfarg, glodskal eller basmaterial ets legeringsamne
inverkar pa klippningen. Genom att tillampa sina kunskaper i kemi och matematik
skall de kunna beddma orsakernatill eventuellafel vid den termiska skarningen
och gora nddvandiga reparationer. De studerande skall kunna skéra enligt modell
och anvanda gasskarmaskin, transportvagnar for gasskérare och vriddon for
skarning av ror.

Rundbockning med maskin

De studerande skall kunna utféra rundbockningar av cylindriska och koniska
detaljer samt utfora delrundbockningar. De skall kénnatill de typiska
konstruktionerna, funktionsprinciperna och styrsétten hos handstyrda,
elmotordrivna och hydrauliska rundmaskiner samt deras anvandningsomraden och
begrénsningar betréffande anvandningen. Med hjélp av sina kunskaper i matematik
skall de savstandigt kunna mattsitta och tillverka radiemallar for kontroll av
formen parundningar. De skall kannatill hur man beaktar den andring av
rundningsradien som varje gang maste goras utgdende fran platens material,
materialtjocklek och arbetsstyckets bredd.
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Kantbockning av tunnplat

De studerande skall kunna beakta materialets tjocklek nér de spanner fast
arbetsstycket och hur materialet reagerar vid kantbockning. De skall ocksa kanna
till instéllningen av kantbockmaskinen samt ha sddana kunskaper i matematik och
materialldra att de kan utarbeta en plan for kantbockning vad géller arbetsmetod
och méttkrav pa produkten samt bergkna utbredda léngder. De studerande skall
kunna anvénda kantmaskinen och ta hansyn till hur materialets elasticitet inverkar
paresultatet av kantbockningen. De skall kunna dra nytta av kantmaskinens bakre
anslag vid seriearbete och av bojprismats méttskala samt anvanda

hjél parbetsstycken vid kantbockning av arbetsstycken med komplicerad form.

Kantpressning med kantpress

Svetsning

De studerande skall kannatill kantpressens funktionsprincip,
anvandningsomrédena for kantpressar av olika storlek och kapacitet samt
grundmodeller av och anvandningsomraden for stansar och dynor sa att de kan
valjaverktyg, montera dem och utféra nédvandiga justeringar och kontroller. De
skall kunna kantpressa enligt utmarkning med bade det framre och bakre ansl aget
som hjélp. De skall kannatill kantpressens styrfunktioner sa att de beharskar
styratgarderna sava under instéllningen som under anvandningen. De studerande
skall kunna gdra upp en arbetsordning fér kantpressningen och ett
bockningsschema som uppfyller produktens mattkrav samt kunna berakna utrétade
langder.

De studerande skall kunna tolka svetsinstruktioner (WPS) enligt standarden SFS-
EN 288-2 och kunna utfora svetsarbeten med hjélp av dem. De skall kannatill
dimensioneringssétten och dimensionsbeteckningarna for svetsar och kunna
kontrollméta svetsar. De skall kannatill kvalitetskraven pa svetsar enligt
standarden SFS-EN 25817 i de olika svetsklasserna B, C och D. De studerande
skall beharska metallbdg- och MAG-svetsning med massiv trad eller rortrad, TIG-
svetsning av de vanligaste olegerade och |&glegerade metallerna, elektrod- och
TIG-svetsning av rostfritt stdl samt MIG- och TIG-svetsning av aluminium sa att
de specialiserar sig pa en svetsmetod och har grundldggande kunskaper om de
dvriga svetsmetoderna. Inom den svetsmetod som de specialiserat sig pa skall de
naupp till svetsklass B enligt standarden SFS-SE 25817. Bedomningen av
svetsklassen sker okulart pa basen av foljande prov med olegerat stdl (W01):
kalsvetsning FW i lagena PA (liggande horisontal) och PB (stéende horisontal)
samt stumsvetsférbindning BW av skivai laget PA (liggande horisontal). De
studerande skall genom okuldr bedémning och genom métning kunna kontrollera
att den svets som de presterat uppfyller kraven pa kvalitet och dimension. De skall
kénnatill behovet av styrning, positionering och fastspanning i svetsarbetet och
behérska styrnings- och fastspanningsmetoder liksom anvandandet av
fastanordningar. De studerande skall kunna vélja rétt svetsfoljd och rétt preparering
av de delar som skall svetsas med héansyn till den spanning och de métt- och
formforandringar som svetsningen astadkommer sa att slutresultatet blir en
konstruktion som motsvarar arbetsritningarna. De studerande skall kunnatillverka
svetsfogar och utféra héftsvetsningar. De skall kunna svetsa del svetsarnainom
flerstrangssvetsning enligt svetsinstruktionerna s att svetsens tvarsnittsmatt och
delsvetsarnas antal blir korrekta. Vid lagessvetsning skall de kunna dra nytta av
flerstrangssvetsningen genom att valja delsvetsarnas svetsfoljd sa att de stoder
svetssmaltan.
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Saker het, anvéndning av skyddsutrustning

Beddmning

De studerande skall halla sin arbetsplats snygg och i ordning. De skall beharska
grundernai det allménna arbetarskyddet och k&nnatill de centrala
sakerhetsforeskrifterna samt kunnata ansvar for arbetarskyddet i andutning till
verkstadsarbetet och kunna anvénda personlig skyddsutrustning rétt och hygieniskt.
De skall vid lyft forsta vikten av att anvanda ergonomiskt riktiga arbetssétt och
arbetsstallningar. De skall ha grundlggande kunskaper om vibrationer, buller och
orenheter i inandningsluften och om deras negativa inverkan samt lara sig undvika
dem och vid behov anvanda skydd.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och njaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.

Beromliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens mal och centralainnehdll.

Goda (3)

Den studerande

- kan med viss handledning utféra férekommande arbeten inom plét- och
svetsbranschen enligt ritningar och med anvandning av olika typer av
plétbearbetningsmaskiner,

- kan utfératermisk skarning enligt gallande krav,

- kanner till kvalitetskrav pa svetsfogar enligt gallande standard,

- kantolka svetsinstruktioner och utféra olikatyper svetsarbeten enligt gallande
standard,

- kan med viss handledning genom okul& bedémning och genom métning
kontrollera att den svets de presterat uppfyller kraven pa kvalitet och
dimension.

Nojaktiga (1)

Den studerande

- kan klippa pléatar med iakttagande av sakerhetsforeskrifterna,

- kan skéramed gas,

- kan anvénda kantbocknings- och rundbockningsmaskinen samt kantpressen rétt
och sékert,

- kan klippa och bocka arbetsstycken dar det récker med toleransen grov enligt
systemet for generellatoleranser,

- nér upp till svetsklass D vid kalsvetsning FW i lagena PA (liggande horisontal)
och PB (stdende horisontal) enligt standarden SFS-EN 25817 inom den
svetsmetod som de specialiserat sig pa,

- tar ansvar for arbetssékerheten i varje arbetsskede,

- behérskar grundernai 16dning och teknisk limning,



Amne
Studiehelhet:
Omfattning:
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Yrkesdmne
4. Plastteknik

7 sv

Mal och centralt innehall, ber dmlig niva

Amnets syfte

Undervisningen i plastteknik skall ge allménna kunskaper om tillverkningsteknik,
produktionsprocesser och kvalitetsteknik. Malet ar att de studerande skall kannartill
de olika moment som ingar i tillverkningstekniska och kvalitetstekniska
beddmningar. Uthildningen skall aven ge kunskap om de olika arbetsuppgifter som
forekommer vid tillverkning av plastprodukter och om samspelet mellan de olika
funktionernai ett foretag.

For att skapa forstaelse av kvalitet och kvalitetssystem méste var och en som berdrs
ha mojlighet att forankra dettai sin egen erfarenhet.

Naturligt &r att en del av studiehelheten genomforsi samarbete med lokala foretag
inom omradet.

Grunder i tillverkningsteknik

Materialkunskap

De studerande skall kunna arbeta med tillverkning av plastprodukter och kénnatill
plast-, armerings- och tilldggsmaterial samt deras egenskaper. Vid
tillverkningsprocessen skall de kunna beakta plastmaterial ens viskoel astiska natur
och hur plasternas molekylstruktur paverkar deras formbarhet och
plastprodukternas egenskaper.

De skall kénnatill de vanligaste tillverkningsmetoderna, maskiner och utrustning
som anvands inom plastindustrin samt beharska tillverkningsterminologin. De skall
kunnatillverka termoplastprodukter och kénnatill olika tillverkningsmetoder for
termoplastprodukter, sasom formsprutning och olika extruderingsmetoder. De skall
ocksa kannatill de viktigaste tillverkningsmetoderna for hardpl astprodukter.

De studerande skall kunna programmera produktionsmaskiner med hjalp av
datateknik och kunna sammanstélla rapporter enligt den praxis som rader pa
arbetsplatsen eller i enlighet med géllande standard. De skall kunna hantera den
utrustning och de verktyg som ingar i arbetet samt kunna utféra dagliga underhdlls-
och reparationsarbeten i anslutning till rutinanvéndningen av maskinell utrustning.
De bor forsta engel sksprakiga manualer for maskiner och utrustning liksom
produktbeskrivningar for plastbranschen.

De skall kunnal&sa och tydatekniska ritningar éver de produkter som skall
tillverkas.

De studerande skall kunna arbeta enligt bestammelsernai arbetarskydds-
lagstiftningen och kunna félja géllande arbetarskyddsdirektiv.

De studerande skall kunna vélja polymermaterial enligt namn och
namnfoérkortningar, varfor de bor kannatill plastpolymerernas namn och
namnforkortningar. De skall forsta och kunna redogéra for strukturen hos
plastmaterial och deras ramaterial samt kannatill deras kemiska struktur. De skall



Kvalitetsteknik

Beddmning
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kunna identifiera de vanligaste plasterna med hjélp av vanliga
identifieringsmetoder.

De skall kunna sortera och &teranvanda plastsorter som de anvander i sitt arbete
och kannatill de viktigaste metoderna for mekanisk och kemisk atervinning av
plaster liksom andra séit att tatillvara plasterna.

De studerande skall kunna utfora kvalitetskontroll och arbeta pa ett kvalitetsriktigt
sétt samt forsta innebord och konsekvenser av avvikelser fran foreskriven kvalitet.
Studierna skall 1dgga grunden for fortsatt férkovran i amnet samt ge kunskaper om
provnings- eller kontrollmetoder.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Beddmningsnivaerna goda (3) och ndjaktiga (1) har preciserats och angetts inom
studiehel heten.

Berdmliga (5)

Den studerande
- uppnadr studiehelhetens mal och centralainnehall.

Goda (3)

Den studerande

- kan med viss handledning kérai gang en plastmaskin och trimma den sa att
den & klar for anvéandning,

- skal kunnatillverka termoplastprodukter med hjép av formsprutning eller
extrudering,

- kan utfora dagliga rutinmassiga service- och reparationsatgarder som &r
nodvandiga fér maskinens funktionsduglighet,

- kan sortera och &eranvanda plastsorter som de utnyttjar i sitt arbete

Nojaktiga (1)

Den studerande

- kénner igen olika material,

- kan redogérafér de vanligaste plastmaterialens kemiska
uppbyggnad, namn och namnfdrkortningar,

- behérskar terminologin for de plastblandningar som anvandsi
produktionen,

- kénner till maskiner och utrustning for en tillverkningsmetod som anvands
allmant inom plastindustrin,

- kan anvanda maskiner och material pa ett andamalsenligt sétt,

- kandéeltai underhdlls- och reparationsarbeten,

- kanlasatekniskaritningar fér branschprodukter,

- kan med handledning stka fram ny information i andutning till sitt
arbete,

- foljer arbetarskyddsbestammel ser och anvander foreskriven skyddsutrustning,

- foljer gdllande arbetstider.



Amne:
Studiehelhet:
Omfattning:

Yrkesdmne
5. CAD-ritning

3sv

Mal och centralt innehall, ber dmlig niva

Beddmning

Malséttningen med CAD-ritningen & att de studerande skall forsta hur CAD-
ritning fungerar i stort samt vilka méjligheter det finns att anvanda CAD-ritning
inom respektive bransch.

De studerande skall i datorn kunna légga upp en ny ritning, spara och éppna en
befintlig ritning. De skall behérska de grundléggande instédlIningarna, kunna de
vanligaste kommandona, méttsattning och textning. De skall ocksa veta hur
lagerhanteringen fungerar samt kunna skriva ut ritningar i olika skalor.

Kan rita ett mindre projekt inom sin bransch.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Beddmningsnivaerna goda (3) och ndjaktiga (1) har preciserats och angetts inom
studiehel heten.

Beromliga (5)

Den studerande
- uppnér studiehelhetens mal och centralainnehall.

Goda (3)

Den studerande
- kan med viss handledning rita ett mindre projekt inom sin bransch.

Nojaktiga (1)

Den studerande

- kan de vanligaste kommandona, méttsattning och textning,

- kan med viss handledning lagga upp en ny ritning, spara och dppna befintlig
ritning.

26
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Yrkesamne
6. Maskinbear betning, finmekanik
10 sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva

Bearbetning med héga krav

De studerande skall kunna utfora arbetshel heter inom maskinbearbetning som
kraver precision och god ytkvalitet och som inbegriper noggranna passningar. De
skall kunna utféra bearbetningar i den takt som arbetdlivet kraver av nya
arbetstagare. De skall kunna arbeta sjdlvsténdigt med hjalp av arbetsritningar och
uppna graden fin vad galler matt-, form- och |agestoleranser enligt systemet for
generell tolerans. De skall kunnarékna ut skérdata och utarbeta arbetsplaner sa att
kraven pa métt-, form- och lagestoleranser uppfylls. De skall kunna utvardera
eventuella orsaker, om métt-, form- och |agestol eransernainte uppnas samt kunna
andra sin arbetsmetodik sa att toleransernablir de foreskrivna.

Svarvning, frasning och slipning

De studerande skall kunna svarva arbetsstycken med hoga krav pa ytkvalitet och
generell tolerans och som har mangformade ut- och invandiga ytor och géangor som
skall bearbetas. De skall kdnnatill bearbetningskraftens verkningsriktning vid mot-
och medfrasning och kunna vélja rétta skérdata for vardera frasningsmetoden samt
kunna spanna fast de arbetsstycken som skall bearbetas sa att kraven pa ytkvalitet
samt form- och l&gestol erans uppfylls. De studerande skall kunna utféra noggranna
slipningar. De skall kunna spanna fast arbetsstycket s3, att det inte uppstar
vibrationer som gor det svarare att uppna rétt ytkvalitet och toleranser.

Verkstadstekniska matningar

Beddmning

De studerande skall kunna anvanda métapparater och tolkar avsedda fér métningar
med noggranna méttoleranser samt form- och lagestoleranser. De skall kunna
kontrollera métapparatens trovardighet och kalibrera den vid behov. De skall kunna
beakta méttemperaturens inverkan och observera néar métapparaten behodver
underhdllas. De skall kunna dokumentera métningarnai enlighet med
kvalitetssystemen.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade p& beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och njaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.

Beromliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens mal och centralainnehdll.

Goda (3)

Den studerande

- kan med viss handledning utféra arbetshel heter inom maskinbearbetningen
som kraver precision och god ytkvalitet och som inbegriper noggranna
passningar,
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kan rékna ut skérdata sa att kraven pa matt-, form- och lagestol eranser
uppfylls,

kan anvanda métapparater och tolkar avsedda for noggranna méttol eranser
samt form- och |&gestol eranser.

Ngjaktiga (1)

Den studerande

kan anvanda svarv, frasmaskin och olika slipmaskiner sa att arbetsstycket far
god ytkvalitet,

kan svarva utvandiga och invandiga cylindriska ytor och géngor sa att de
uppnar den generella toleransgraden fin,

kan frasa plana ytor sa att de vad matten betréffar uppnar den generella
toleransgraden fin,

kan utfora slipbearbetningar sa att den generella toleransgraden fin uppnas,
arbetar omsorgsfullt i varje arbetsskede sa att riskerna for att verktygs-
maskinen skall ga sonder elimineras,

tar ansvar for renheten pa arbetsplatsen och for att restmaterial samlas upp och
hanteras rétt.



Amne:

Studiehelhet:
Omfattning:

29

Yrkesdmne
7. Plat- och stalkonstruktioner
10 sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva

Svetsning och montering av plat- och stalkonstruktioner

De studerande skall alvstandigt kunna utfora arbetshel heter inom plét- och
stalkonstruktion utgaende fran arbetsinstruktioner och ritningar. De skall kunna
planera ratt monteringsordning for plat- och stalkonstruktioner. De skall kunna
hafta konstruktionsdelar sa att tillracklig stabilitet uppnas samt kunna géra
kontrollmétningar och férsakra sig om att den monterade konstruktionen motsvarar
ritningens métt- och formkrav. De studerande skall utgaende fran ritningen
klargora om svetsfogarnai stélkonstruktionen behover fasas fore svetsningen samt
utforafasningen. De skall ké&nnatill de typer av fogar som anvandsi
stalkonstruktionernas svetsforband och kunna tillverka fogarna genom slipning,
gasskarning eller med fogberedningsmaskin. De skall utféra monteringssvetsningar
i anslutning till arbetet med plét- och stélkonstruktioner samt kunna montera
stalkonstruktioner med hjalp av skruvforband. De skall kunna anvanda sadana lyft-,
fast- och hjalpanordningar som anvéands vid montering och installation av
stélkonstruktioner.

Klippning av tjocka platar och profilstal samt riktning och formning av tjocka platar, profilstal
och stalkonstruktioner

De studerande skall med gas kunna skara tjocka platar och profilstal bade manuellt
och maskinellt samt kunna klippa tjocka plétar med gradsax, rundbocka dem med
rundmaskin och kantpressa dem med kantpress. De skall kunna kapa profilstal
genom sagning, med hjadp av vinkeldipmaskin och sax for profilstdl samt kunna
rundbocka profilstdl. De studerande skall kunna forma, bocka och rikta profilstal
med hjép av hydrauliska pressar och bgjvals. De skall kunna bocka profilstal
genom varmbockning med hjap av formstéd och jiggar. De studerande skall kdnna
till kall- och varmbockningens principer och deras inverkan pa arbetsstycket samt
kunna utféra bockningar med dndamalsenliga arbetsmetoder.

Arbetssiker het, lyftning av arbetsstycken, maskinunder hall, renhallning av arbetsplatsen

Beddmning

De studerande skall kunnata ansvar for arbetssékerheten och sin personliga
skyddsutrustning i alla arbetsskeden. De skall kunna lyfta och flytta tunga
arbetsstycken och stora pldtar och profilstél pa ett sakert sétt.

De studerande skall kunna skéta de vanliga plétbearbetningsmaskinernas dagliga
underhall och driftsunderhdll. De studerande skall setill att restmaterial fran arbetet
med stalkonstruktioner hanteras rétt samt halla arbetsplatsen snygg och i ordning.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Beddmningsnivaerna goda (3) och ndjaktiga (1) har preciserats och angetts inom
studiehel heten.

Beromliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens ma och centralainnehall.
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Goda (3)

Den studerande

kan med viss handledning utfora arbetshel heter inom omrédet plét- och
stalkonstruktioner utgaende fran arbetsinstruktioner och ritningar,

kan utfora monteringssvetsningar i anslutning till arbete med plét- och
stélkonstruktioner samt kunna montera stalkonstruktioner med hjélp av
skruvforband,

kan med gas skératjocka pldtar och profilstal béde manuellt och maskinellt,
kannatill kall- och varmbockningens principer och deras inverkan pa
arbetsstycket.

Nojaktiga (1)

Den studerande

beharskar de grundldggande arbetsmetoderna vid arbete med grovplét och
profilstal,

beharskar grundernai monteringssvetsning av grovplt- och stalkonstruktioner,
kan kapa, forma och rikta grovplatar och profilsta,

behérska arbetstekniken,

kan lyfta och flyttatunga objekt pa ett sakert Sétt,

tar ansvar for arbetssakerheten i alla arbetsskeden.



Amne:

Studiehelhet:
Omfattning:

31

Yrkesdmne
8. Plastteknik
10 sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva

Tillverkningsteknik

Beddmning

De studerande skall ha en helhetshild av héard- och termoplaster, deras anvandning
och metoder att tillverka och forma produkter i dessa material.

De skall kénnatill plastproduktionen i den bransch dér de valt sin arbetsplats, allt
fran rématerial till fardig produkt, och de skall forsta hur olika arbetsskeden hanger
samman. De skall kunnatillverka de produkter som produceras inom den
plastindustri de valt. De skall kannatill de viktigaste anvandningsomradena och
kvalitetskraven for de produkter som tillverkas.

De studerande skall kunna anvanda maskiner och utrustning pa sin egen arbetsplats
sa att de kan arbeta med tillverkning av plastprodukter.

De skall ocksa kannatill arbetsrutiner och kvalitetssystem pa arbetsplatsen och
kunnatill&mpa dem.

De studerande skall kannatill kostnadsstrukturerna for arbetsplatsens produkter
och forsta produkttillverkarens mojlighet att paverka foretagets produktivitet och
resultat.

Naturligt &r att storre delen av studiehelheten genomfors i samarbete med lokala
foretag inom omradet.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och njaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.

Berdmliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens ma och centralainnehall.

Goda (3)

Den studerande

- kan med viss handledning tillverka olika produkter som produceras,

- kantilldmpa arbetsrutiner och med handledning tillampa de kvalitetssystem
som anvands,

- forstar mjligheten att paverka foretagets produktivitet och resultat.

Ngj aktig (1)

Den studerande

- kan beskriva plastproduktionen pa den arbetsplats som han/hon valt som
praktikplats,

- kan anvanda maskiner och utrustning inom sitt arbetsomrade,

- kan bytaoch varda verktyg,

- kan beddma produkternas kvalitet samt vid behov goralampliga justeringar,

- kan véljamaskinstorlek,

- hakannedom om héalsorisker och skyddsféreskrifter
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Amne: Yrkesamne
Studiehelhet: 9. NC-bearbetning
Omfattning: 5sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva
NC-bearbetning

De studerande skall kunnatillverka mangformade delar med en NC-
verktygsmaskin utgadende fran arbetsinstruktioner och arbetsritningar. Delarna skall
uppfylla kvalitetskraven bade vad géller méttoleranser och ytfinhet. De studerande
skall kunna planera rétt bearbetningsféljd med beaktande av rétt arbetsmetod och
fastspanning samt kunnainstallera skarstal och gora nddvandiga kompenseringar i
verktygsregistret. De skall kunna vélja skarstal- och skardata med héansyn till olika
produkters material. De skall ocksd kunna tolka felanma ningar pa frammande
sprak och gora reparationer i samband med programmering och tillverkning.

NC-programmering

De studerande skall savstandigt kunna géra NC-program enligt ritningar. De skall
behérska grundernai parameterprogrammering och kunnaldsa matematiska
problem som uppstar vid programmeringen. De skall kunna l&sa och tolka fardiga
program samt gora nodvandiga korrigeringar i programmen.

CAD/CAM -teknik
De studerande skall kunna géra enklaritningar med hjalp av CAD-program och

gora bearbetningsbanor med hj&lp av CAM-program och féardigaritningar. De skall
kunnafora 6ver det fardiga NC-programmet fran datorn till NC-verktygsmaskinen.

Arbetssiker het och maskinunder hall
De studerande skall kunnata ansvar for arbetssdkerheten i varje arbetsskede. De
skall kunna sk6ta NC-maskinens dagliga underhdll och driftsunderhal. De

studerande skall kannartill hur span och dvrigt restmaterial skall behandlas och
kunna halla sin arbetsplats snygg och i ordning samt skota avfallshanteringen.

BedOmning
Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade p& beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och nojaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.
Beromliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens mal och centralainnehdll.

Goda (3)
Den studerande

- kan med viss handledning tillverka mangformade komponenter i en NC-
maskin utgaende fran arbetsinstruktioner och ritningar,
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kan 18sa och tolka féardiga program samt gora nddvandiga korrigeringar i
programmen.

Nojaktiga (1):

Den studerande

kan goéra enkla, funktionella NC-program samt tillverka enkla delar med NC-
maskiner,

tar ansvar for arbetssékerheten i varje arbetsskede,

arbetar omsorgsfullt i varje arbetsskede sa att verktygsmaskinen inte skadas,
haller arbetsplatsen snygg och hantera restmaterialet andamalsenligt.



Amne:
Studiehelhet:
Omfattning:

Yrkesdmne
10. Tunnplat

5sv

Mal och centralt innehall, ber 6mlig niva

Montering av tunnplatskonstruktioner

De studerande skall kunna utfora arbetshelheter inom tunnpldt utgaende fran
arbetsinstruktioner och ritningar. De skall kunna planerai vilken ordning

tunnpl &skonstruktionen skall monteras. De skall kunna anvanda reglerdon och
fastanordningar samt géra kontrollmétningar fore monteringssvetsningen. De
studerande skall kunna utféra monteringssvetsningar av tunnplétskonstruktioner.
De skall kunna utféra popnitningar samt férband som |ases genom pressning eller
skéarning.

Platutbredning och ritsning

De studerande skall kdnnartill de métteoretiska grundbegreppen och
ritningstekniska l6sningarnainom plétutbredning och behérska parallell-, radial-
och triangul&rmetoden samt kunnatilldmpa dem i vanliga uppgifter inom
pldtutbredning. De skall kunna gora utbredningar for stympade koner, T-
forgreningsror och rérkrokar med hantverksmassiga metoder eller med hjélp av de
utbredningsmétt som finns angivnai ritningen samt kunna ritsa métten pa platen.
De studerande skall ocksa beharska de ritsningsmetoder och markningssétt som
anvands vid platarbete. De skall kunnatillampa geometrin i sddan omfattning att de
kan ritsa hal delningar, gora korsmétningar och kontrollera vinkelratheten.

Klippning med figur sax och handnibblingsmaskin

Punktsvetsning

De studerande skall kunna klippa mangformade arbetsstycken med figursax och
handnibblingsmaskin. De skall i huvuddrag kénnatill dessa maskiners
funktionsprinciper och anvandningsiandamal och kunnavéjalamplig sax eller
nibblare for varje arbetsoperation med hansyn till plétens tjocklek och de krav som
arbetsobjektet staller. De skall kunna skéta saxarnas och nibblarnas driftsunderhall
samt reglera skarstélen och stalens spel enligt det material som skall klippas.

De studerande skall kannatill motstandssvetsningens funktionsprincip, hur den
lampar sig for olika material och pléttjocklekar samt hur de maskiner och
anordningar som anvands vid motstandssvetsning passar for olika svetsobjekt sa att
de kan véjarétt apparatur och stéllain rétta svetsdata enligt material, tjocklek och
ytbeldggning. De skall kunna géra motstandssvetsningar som uppfyller
kvalitetskraven med hjdlp av punktsvetsning.
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Sickning av tunnplat

Falsning

De studerande skall kannattill sickningens anvandningsandamd och kunna sicka.
De skall kunnavéjalampligatrissor samt installera och reglera dem. De skall
kunna anvanda centreringsapparat vid sickning av cirklar.

De studerande skall kannatill olika falstyper och falsningsmetoder for tunnplat sa
att de kan vélja en falstyp och falsverktyg som passar for arbetsobjektet. De skall
kunna bedtma den fal sbredd som fal sningsmetoden och fal stypen kraver samt
kunna gora nédvandiga métningar och ritsningar. De skall kunna gdra snippningar
av horn i fogarnas berdringspunkter samt behdvliga bockningar och tillslagningar
av falsen sd att den blir tét och utseendemassigt uppfyller kvalitetskraven.

Riktning av platar och platkonstruktioner

De studerande skall kannatill olika metoder for riktning av tunnplatskonstruktioner
och kunnavélja en metod som lampar sig for arbetsobjektet. De skall behérska
principerna for kallriktning och kunnarikta pldtar genom att hamra. De skall kunna
anvanda hydrauliska pressar for riktning av stalstanger. De skall kannatill
principerna for varmriktning och dess inverkan pa arbetsstycket samt kunna utfora
varmriktningar med andamal senliga arbetsmetoder.

Arbetssiker het: lyftning av arbetsstycken och maskinunder hall

Beddmning

De studerande skall ta ansvar for arbetssdkerheten och sin personliga
skyddsutrustning i alla arbetsskeden. De skall kunna anvanda lyftanordningar och
gripverktyg for platar rétt och sékert nér de flyttar, behandlar och bar plétar. De
skall kunna skoéta de sedvanliga plétbearbetningsmaskinernas dagliga underhall och
driftsunderhdll. De studerande skall kannatill hur restmaterial skall hanteras och
kunna halla sin arbetsplats snygg och i ordning.

Studiehelhetens mal och centralainnehdll & utformade pa berémlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och ndjaktiga (1) har preciserats och angetts inom
studiehel heten.

Berdmliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens mal och centralainnehdll.

Goda (3)

Den studerande

- kan med viss handledning utfora arbetshel heter inom tunnplét utgaende fran
arbetsinstruktioner och ritningar,

- kanner till de métteoretiska grundbegreppen och ritningstekniska [dsningarna
inom pldtutbredningen,

- kanner till olika metoder for riktning av tunnplat,

- kan anvanda hydrauliska pressar for riktning av stalstanger,

- kénner till principen for varmriktning och dess inverkan pa arbetsstycket.
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Nojaktiga (1)

Den studerande

- kan klippatunnplatar enligt ritsning,

- beharskar de grundldggande arbetsmetodernainom formning av tunnplat,
- kan gora enkla platutbredningar,

- kan svetsa tunnplatskonstruktioner,

- kan goranitforband,

- behérskar punktsvetsning som arbetsmetod,

- tar ansvar for arbetssdkerheten i varje arbetsskede.



Amne:
Studiehelhet:
Omfattning:
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Yrkesdmne
11. VV Steknik

5sv

Mal och centralt innehall, ber dmlig niva

Grundkunskaper

Beddmning

De studerande skall kannatill konstruktion och funktion hos VV S-utrustningar,
t.ex. olika typer av rérinstallationer, sanitetsutrustningar, ventilationssystem och
varmesystem. De studerande skall forsta principerna for samt uppbyggnaden av
och funktionen hos komponenter och system i olika uppvarmningsanl &ggningar.
Dessutom skall de studerande kunna utfora enklare installationer av varmesystem.

Studiehelhetens ma och centralainnehdll & utformade pa beromlig niva (5).
Bedomningsnivaerna goda (3) och njaktiga (1) har preciserats och angettsinom
studiehel heten.

Berdmliga (5)

Den studerande
- uppnar studiehelhetens mal och centralainnehall.

Goda (3)

Den studerande

- skall kunnatolkaritningar, foreskrifter och bestdmmelser pa ett
tillfredsstéllande sétt,

- kan med viss handledning utféra enklare installationsarbeten, underhall och
reparationer i ett VVS-system,

- uppvisar god férmaga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgifter.

Ngjaktiga (1)

Den studerande

- kan anvanda arbetsredskapen for en VV S-montor pa ett tryggt sétt,

- kanner till uppvarmningsanordningarna och funktionsprincipen for ett smahus,

- kénner igen de material som anvandsi uppvarmningsanordningarna och vet var
man allméant anvander stal-, koppar- och plastror,

- kanredogérafor olika V'V S-systems uppbyggnad och funktion.



38

VALBARA AMNEN

Mal sittningen med de valbara @mnena &r att de studerande skall erbjudas
mojligheter att bredda sitt yrkeskunnande eller forbereda sig for fortsatta studier.
De valbara @mnenakan varieramellan 10-20 % av studierna vilket innebér en
variation mellan 12-24 sv.

| syfte att uppna uppstallda malsittningar har de valbara amnena delatsi foljande
block:

* yrkesdmnesbl ocket
* blocket for vidare studier
» sprakblocket
« Ovriga vabara @mnen
12. Yrkesdmnesblocket

Inom ramen for yrkesdmnesblocket erbjuds de studerande att vélja bland de
studiehel heter som aterstar bland studiehelheterna 6-11 sv i programstrukturen

13. Blocket for vidare studier

Inom ramen for blocket for vidare studier erbjuds de studerande hela blocket pa 12
sv eller endast amnena matematik och fysik pa 6 sv.

Blocket for vidare studier innehéller:

* matematik 4 sy
« fysik 2sv
* svenska 4 sv
* engelska 2sv
M atematik

Studiernai valbar matematik bygger vidare pa kunskaper som motsvarar den
matematik som ingar i karnamnena. Malet ar bredda och fordjupa de studerandes
kunskaper inom olika matemati ska omraden. Inom den valbara matematiken
fokuseras innehdllet framst pa funktioner, derivator, extremvarden och statistik.
Malséttningen & ocksa att den valbara matematiken skall fylla samma krav som
matematik C i Sverige.

Fysik
Studier i valbar fysik bygger vidare pa kunskaper som motsvarar den fysik som

ingdr i karnamnena. Centralt tema ar fysiken i samhéllet. Inom den valbara fysiken
behandlas bl.a. energi, effekt, rérelsemangd samt optik.
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Svenska

Studiernai valbar svenska bygger vidare pa kunskaper som motsvarar den svenska
som ingdr i karnamnena. Malsdttningen &r att de studerande skall kunna uttrycka
sig ledigt infor publik samt inse betydelsen av sprék och stil i olika situationer. De
studerande skall kunna uttrycka sig sprakligt korrekt och sakert i skrift samt ha
goda kunskaper i argumentationsteknik och grammatik. De studerande skall ocksa
inneha kunskaper i litteratur- och sprakhistoria som motsvarar kraven for
behorighet for hogskolestudier i Sverige.

Engelska

Studiernai valbar engelska bygger vidare pa kunskaper som motsvarar den
engelska somingar i karnamnena. Ma séttningen &r att de studerande skall kunna
anvanda engel ska pa ett smidigt sétt i olika situationer. De skall forsta autentiskt tal
i skiftande ssmmanhang, kunna delta aktivt i diskussioner och nyanserat framféra
och bemdta argument, kunna anpassa spraket till kommunikationssituationen och
vara medvetna om kulturella olikheter. De skall kunna l&sa, skriftligt sammanfatta
och kommentera olika slags texter (skonlitteratur, tidningar, facktexter med
anknytning till yrkesomradet). De skall ha grundlaggande orientering om litteratur,
samhallsforhallanden, historia och kultur i de lander dar engelskatalas.

Sprakblocket erbjudstill de studerande som vill 1&sa endast spréken och inte vélja
hela blocket for vidare studier. Inom sprakblocket kan de studerande valja bland
foljande sprak:

* svenska 4sv
* engelska 2sv
« finska 5sv
* tyska Ssv

15. Ovriga valbara amnen

De studerande kan erbjudas att valjaidrott och hélsa.
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BEDOMNING AV DE STUDERANDE

1. Syftet och malet med bedémningen

Utdver vad som bestamsi lagen om utbildning efter grundskolan, AFS 52/97, samt
i av landskapsregeringen faststéllda l&roplansgrunder skall bedomningen forstérka
utvecklingen av de studerandes sjavuppfattning och utveckling som
yrkesmanniskor. Vid bedémningen av arbetspraktiken deltar ocksa berdrda
handledare.

Beddmningen skall férutom att vagleda de studerande ocksa ge information om
deras kunnande till l&rarna och arbetsgivarna samt utgéra underlag for ansokan till
vidare studier.

2. Genomfdrande av beddmningen

Utdver vad som bestams i léroplansgrunderna skall de studerande bedémas
kvalitativt genom att deras kunnande jamfors med mélen for respektive
studiehelhet och med de bedémningskriterier som &r relaterade till malen. Stravan
att uppna studiehel heternas mal skall stodas genom bedémning av olika
studieavsnitt.

Da en studiehelhet bedoms bor vitsordet baseras pa den studerandes kunnande och
kompetensi slutskedet. Bedomningsresultaten fran olika studieavsnitt kan saledes
inte mekani skt réknas samman, delas eller betonas, utan den studerandes kunnande
och kompetens skall bedomas utgaende fran faststallda mal for studiehel heten.

Bedomningen skall ske paett allsidigt sétt och séttet att bedoma skall anpassas il
angivnamal. Bedomningen skall ske utgaende fran relevanta studiemetoder och
stoda inlarningen. Studerande skall ha majlighet att visa sitt kunnande pa olika sétt
och harétt att bli bedémda pa annat satt &n enbart genom skriftliga prov och genom
skriftliga produkter. Studerande som har handikapp, sasom I&s- och
skrivsvarigheter eller andra svarigheter, har rétt att pa ett for dem rattvist sitt bl
bedémda med alternativa beddmningsmetoder.

Alla studerande skall, innan studiernainleds, informeras om beddémnings-
principerna och deras tillampning, bl.a. om syften och mal, om vitsordsskalan och
kravnivaerna, om mdjligheternatill omtagning och de villkor som maste uppfyllas
for att kunna avancerai studierna, om beddémningen av arbetspraktiken, om
korrigering av bedémningen, och om bedémningen av tillgodoréknade studier samt
om dokumenteringen av vitsord och om innehdllet i studiekort och avgangsbetyg.

3. Vitsordsgivning

Vitsord skall ges for samtliga yrkesinriktade studiehelheter i 1&roplanen. Om
studier i allménna dmnen (matematik, svenskam.m.) har bedrivits utéver de som
ingdr i kérnamnena kan de tas med i bedémningen av karnamnena. Mangden
karnamnen overstiger da 25 studieveckor.

For karnamnena ges separata vitsord. Om ett karnamne ingér i en yrkesinriktad
studiehelhet skall amnet bedomas skilt fran studiehelheten. | den studerandes
studiekort skall karnamnena specificeras med tanke patillgodoraknande for
fortsatta studier.

En del av en studiehelhet bor kunna godkénnas som genomford eller réknastill
godo ocksa utan vitsord. Da maste man forsakra sig om att de studerande kan ges
ett vitsord for ifragavarande studiehelhet i avgangsbetyget.
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For examensarbetet ges skilt vitsord som antecknas pa avgangsbetyget.

Det kunnande som pavisats under arbetspraktiken skall bedomas sasom en del av
de yrkesinriktade studiehelheter dar arbetspraktiken ingar. Pa avgangsbetyget
antecknas endast omfattningen av arbetspraktiken.

Arbetspraktiken inom de studiefdrberedande utbildningarna med yrkesprofil
beddms med vitsordet godkand eller icke godkand.

4. Férnyande av studieprestationer

Betréffande majligheterna att ta om studieprestationer och héja vitsord géller vad
som s&gs i |droplansgrunderna.

5. Réttelse av bedbmning

Betréffande réttel se av beddmning galler vad som ségsi lagen om utbildning efter
grundskolan, AFS 52/97.

6. Foremal och kriterier for bedémningen

Foremalen och kriterierna for bedomningen skall harledas fran de mal som angesi
laroplanen. Foremalen for bedomningen ar de gemensamma betoningarna och den
for alla branscher gemensamma baskompetensen, behérskandet av arbetsmetoder,
redskap, material och arbetsprocesser samt arbetssdkerheten och den kunskap som
ligger till grund for arbetet.

| det foljande definieras kunnande pa nivaerna ndjaktiga, goda och berémliga och
pa basen av dem faststaller skolan bedémningskriterierna for studiehelheterna.

Nojaktiga:

De studerande skall kunna arbetainom det yrkesomrade som motsvarar examen
och skdta uppgifter som motsvarar examen, oavsett smarre brister i férdigheter och
kunskaper. De studerande skall kunna anvanda de vanligaste arbetsmetoderna,
arbetsredskapen och materialen och behédrska de grundldggande arbetsuppgifterna
inom respektive bransch.

De studerande skall kunna fungerai miljoer och situationer som de &r bekanta med.
De skall kunnatillampainhdmtade féardigheter och for arbetet relevanta kunskaper i
inbvade, ofta dterkommande situationer. De skall under handledning kunna soka
fram fakta som géller arbetet och kunna dterge dessa muntligt eller skriftligt. De
skall kunna utféra de uppgifter som de har tilldelats och bedéma sig §éva och sitt
arbete. De studerande skall iaktta arbetstider och sékerhetsforeskrifter liksom andra
anvisningar och dverenskommelser samt radgora om avsteg frén dessa

Goda:

De studerande skall kunna anvanda for respektive bransch aktuella arbetsmetoder,
arbetsredskap och material. De studerande skall klarasig i olika arbetssituationer
och kunnatillampa sina fardigheter och for arbetet rel evanta kunskaper.

De skall kunna klassificera, jdmfora och organiserainhdmtat kunnande och omséita
dettai praktiken. De skall kunna se sitt arbete som en helhet och ocksa beakta
arbetsplatsens speciella behov. De skall kunnatillampa géllande regler och
anvisningar i olika situationer och iaktta foreskrifterna om sékerhet i arbetet. De
skall gavstandigt kunna utfora arbetsuppgifter som de tilldelats och kunna
utvarderasig s dva och sitt arbete mangsidigt. De studerande skall kunna bedéma
information med tanke pariktighet och tillforlitlighet.



7. Vitsordsskalan

42

Beromliga:
De studerande skall kunna vélja de for sitt arbete béast |ampade arbetsmetoderna,
arbetsredskapen och materialen.

De skall kunna utvardera och vidareutveckla sin arbetsteknik. De skall agera aktivt
och konstruktivt i olika situationer och i samverkan med olika grupper. De
studerande skall finna nya ldsningar och klara upp konfliktsituationer. De bor
savstandigt kunna utféra ocksa andra an forelagda uppgifter. De bor kunna
utveckla sitt arbete, sin arbetsmiljo och sikerheten i arbetet samt mangsidigt
bedéma sig §dlva och utveckla sin beredskap att verka under varierande
forhallanden.

De studerande skall kunna bedéma inhamtad information med tanke pa dess
riktighet och tillforlitlighet. De skall kunna klassificera, jamféra och organisera sitt
kunnande, omsétta det i praktiken och dralogiska slutsatser. De skall kunna
prioritera fragor, gora upp planer och begrunda effekterna av olika alternativ for att
kunnavélja det |lampligaste i respektive fall.

De studerande skall i sin verksamhet kunna beakta arbetsplatsens specialbehov. De

skall kunna se sitt arbete som en del av den verksamhet som bedrivs pa
arbetsplatsen och i hela dess verksamhetsmilj 6.

Betréffande vitsordsskalan géller vad som bestéms i 1&roplansgrunderna.



